Anbauteile

GEWINDETRIEBE

Gelenkauge GA

Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel aufgeschraubt und
gegen Verdrehen gesichert.

PG4H8 G9
Standard: Lage der Querbohrung parallel zur Antriebswelle.
/T\ Hinweis: Ausrichtung bei Ausflihrung V angeben.
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BaugroRke Abmessungen [mm] Gewicht

G, G, G, G,H8 GgH10 G, G, G, [kal
GAMO 40 30 10 8 12 25 M8 M4 0.1
GAM1 519 40 15 10 15 30 M12 M5 0,2
GAM?2 63 45 18 12 20 39 M14 M6 0.3
GAM3 78 59 20 16 30 45 M20 M8 0,6
GAM4 100 70 30 20 35 60 M30 M8 12
GAMb 130 97 33 22 40 85 M36 M10 25
GAJ1 120 75 45 40 60 90 M48 x 2 M10 48
GAJ?2 130 90 50 50 70 105 M56 x 2 M12 48
GAJ3 155 105 60 60 80 120 M64 x 3 M12 8,0
GAJ4 220 135 85 80 110 145 M72 x 3 M12 225
GAJ5 300 200 100 90 120 170 M100 x 3 M12 315

Hochleistungsgelenkkopf HG
B
@D Bl

s
+
i

=/ | =



